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刀具介绍

数控铣刀是用于铣削加工的、具有一个或多个刀齿的旋转刀具。
工作时各刀齿依次间歇地切去工件的余量。铣刀主要、台阶、沟槽、
成形表面和切断工件等。

1. 盘铣刀一般采用在盘状刀体上机夹刀片或刀头组成，常用于端
铣较大的平面。



2. 端铣刀是工中最常用的一种铣刀，广泛用于加工平面类零件

刀具介绍



3. 成型铣刀一般都是为特定的工件或加工内容专门设计制造的，适用于加工

平面类零件的特定形状（如角度面、凹槽面等），也适用于特形孔或台。

刀具介绍



4. 球头铣刀适用于加工空间曲面零件，有时也用于平面类零件较
大的转接凹圆弧的补加工。

刀具介绍



5. 鼓形铣刀主要用于对变斜角类零件的变斜角面的近似加工。

刀具介绍



828D中的刀具管理

       828D中为了方便操作员对刀具的管理，标配了机床刀具管理功能，包含
【刀具清单】、【刀具磨损】 、【刀库】 三个列表。将刀具的相关信息保存到
NC系统中，通过内部数据计算完成刀具的补偿、轨迹的偏移、进给速度确定、
主轴转数确定等。
       在828D的NC系统中，已经自动为不同的刀具分配了类别以及识别号具体
如下表：

刀具类型 刀具组

1XY 铣刀

2XY 钻头

3XY 备用

6XY 备用

7XY 专用刀具



系统预设置的刀具类型

       在创建刀具的时候，系统会提供多个刀具类型的选项。系统预
置了一些刀具类型供操作者选择。

828D中的刀具管理



刀具清单界面

参数 含义
位置 当前刀具的位置
类型 刀具的类型

刀具号 刀具的编号
D 刀具沿号

H 刀具沿号（使用发那科数控程
序时会用到）

长度 刀具的长度
半径 刀具半径

刀具清单界面各参数选项介绍

828D中的刀具管理

按下       进入刀具管理界面，界面中主要有三个选项刀具清单，刀具磨
损，刀库﹔;进入这三个界面中，可以对刀具进行管理。
1.刀具清单
刀具清单列表（简称刀具表)中显示了创建、设置刀具的工艺参数和功
能，每把刀具可以通过刀具名称和备用刀具编号进行识别。



2. 刀具磨损列表

在刀具磨损表中包含了持续运行中必需的所有参数和功能。长期使用的刀

具可能会出现磨损。通过对磨损进行测量，并将磨损值输入至刀具磨损列表

中。在计算刀具长度或刀具半径补偿时，控制系统会考虑这些数据。

刀具磨损界面

参数 含义
△长度 刀具的长度磨损
△半径 刀具的半径磨损

TC 刀具的监控
D 当复选框勾选时，刀具被禁用

刀具磨损界面各参数选项介绍

828D中的刀具管理



刀具清单、刀具磨损和刀库
3. 刀库

在刀库中显示了与刀具、刀库相关的参数，如下图所示。 刀库列表中前4

列的符号含义与刀具清单列表中一致，下面只介绍刀库列表中的一些不同的

符号含义。

刀库界面

参数 含义

D 禁用刀位

Z 刀具标记为“超大”

刀库界面各参数选项介绍



新建刀具

1. 在【刀具清单】界面中，

选择空的一行，选择右侧【新

建刀具】。

2. 选择需要新建刀具的

类别，选择右侧【确认】。



3. 输入刀具号为1并“确认”。

4. 输入刀具长度和刀

具半径，完成新刀具的

建立。

新建刀具
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