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一 工作站产品

产品是工艺流程规划的依据，进行工艺路线规划前，我们
先来认识智能制造单元系统集成应用平台的产品-车轮总成，
如图所示。车轮总成包含车轮、轮胎和相关配件。
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一 工作站产品

1.车轮：车轮是嵌在轮胎内缘上的刚性件，连接车桥。车
轮通过轮胎充气后形成的压力和摩擦力实现彼此之间力的传递。
车轮主要由轮毂、轮辋和轮辐组成。

2.轮胎：轮胎是包容在车轮外缘上的弹性体，接触地面。
将汽车的动力传递到地面并承载负荷的载体，决定了车辆的转
弯、制动和加速等性能，现代汽车使用充气轮胎，轮胎工作时
需借助内部充气压力实现本身的功能。

轮胎的结构大致相同，有内胎轮胎包括外胎、内胎及垫带；
无内胎轮胎只有外胎。

3.车标：一般车轮上还会带有车标。在生产中，应在车轮
装车状态下容易识别且不影响车轮强度的位置做出标志。标志
的内容可以是轮毂规格代号、铸出生产厂的厂名或商标、铸出
或打上生产日期或生产批号等。
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二 典型车轮总成装配工艺

目前，汽车车轮总成装配的工艺有手动、半自动、全自动
这三种。具体流程如下：

1.手动分总成装配流程：
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拆包装 轮辋与气
门芯合装 上件 装胎

充气动平衡检
测修正车轮下件



二 典型车轮总成装配工艺

2.半自动分总成装配流程：

5/8

拆包装 轮辋与气
门芯合装 上件 装胎

充气优化动平衡
检测修正

车轮下件 平衡复检



二 典型车轮总成装配工艺

2.全自动分总成装配流程：
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轮胎/轮辋
准备 装胎 匹配 充气

优化均匀性检
测

动平衡
检测修正

平衡复检 车轮下件

在智能制造单元系统集
成应用工作站中，针对车轮
装配的轮胎/轮辋准备、装胎、
检测、下件，这几个工艺流
程实现全自动总成的制造。



三 工作站产品制造工艺需求
在智能制造单元系统集成应用工作站中，轮毂和车标这两

个产品需要进行加工处理。轮毂需要进行打磨去毛刺等处理，
而车标需进行定制化的加工。具体流程如下图所示。

7/8

车轮总成

轮毂

待打磨及去毛刺

车标

待定制化加工

轮胎



三 工作站产品制造工艺需求
工作站中，车轮的总成安装，分别需要对轮毂、车标、轮

胎进行安装，安装的流程见下图。在轮毂的中心位置需安装加
工好的车标，在轮毂的轮辋外圈需安装轮胎，完成车轮的安装
后还需要对其进行质量检测，检测内嵌在车标内部的RFID电子
芯片以及车标。
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车轮总成

轮毂 车标

待安装至轮毂中心位置

车标待检测/电子芯片

轮胎

待安装至轮
毂外圈
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