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 PLC控制视觉拍照并
回传结果
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一、题目

二、解题思路

2.1 PLC发送控制指令

2.2 视觉系统输出设置



可通过PLC控制视觉拍照，实现对轮毂的

颜色、二维码检测，并将检测结果回传。

题目



从“核心知识点——视觉通信”中可以知道，视觉控制器通过
接收PLC发来的字符串，可以控制视觉系统场景及场景组的选择、
执行测量等操作。

视觉控制器通过对每个场景输出内容的设置，将字符串发送回
PLC，PLC通过接收字符串的内容即可判断出颜色检测或二维码检
测的结果。

解题思路



从PLC编程的角度来说，建立通信连接功能块后，就可以向视觉控制
器发送控制指令了。

在“核心知识点 – 视觉通讯”中介绍过，能够使用到的控制指令有三
种：选择场景组、选择场景和执行测量。其命令格式如下：

2.1 PLC发送控制指令

命令格式 功能 响应格式
SG 0 切换所使用的场景组编号 OK

S 0 切换所使用的场景编号 OK

M 执行一次测量 OK + 测量结果

解题思路



发送控制命令字符串的PLC程序如下，使用传送指令MOVE分别发送字符。
需要注意的是，场景组及场景选择命令中间有空格存在，所以如图，发送的
场景组及场景编号之前需要空出一位。

2.1 PLC发送控制指令

解题思路



在流程中添加
“串行数据输出”
项目。

2.2 视觉系统输出设置

解题思路



在串行数据输出
的设定窗口中，选
择“设定”标签页，
将表达式设置为
“TJG”（综合结果
判定）。

2.2 视觉系统输出设置

解题思路



在“输出格式”标
签页中，通信方式选
择以太网，输出形式
选择ASCII，输出位数
可自行选择。单击确
定退出设定，返回主
界面保存设置参数。

2.2 视觉系统输出设置

解题思路



在TIA Portal软件中，可通过变量表中的数据接收变量查
看接收到的字符串，从而判断检测结果。

解题思路
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本次课程到此结束

谢谢观看


